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新見ソーラーカンパニー

・「美しい地球を次世代へ」

子どもの夢を応援するCSR活動 ドリームチャレジャー

美しい地球を次世代へ
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経営理念



2009年08月 株式会社新見ソーラーカンパニー設立

自社製太陽光パネル製造開始

2017年04月 パネル廃棄問題に取り組む

2018年09月 各種実験を行い熱分解装置

プロトタイプの設計開始

2019年06月 モノづくり補助金採択

2019年10月 熱分解装置プロトタイプ製造開始

2019年12月 熱分解装置プロトタイプ完成

2019年12月～2020年06月 パネル熱分解装置による実験開始

2021年06月 日本経済新聞の取材を受け記事掲載

2021年07月 中国実用新案登録

2021年09月 日本特許登録

現在 パートナー企業募集
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沿革
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２０４０年
ソーラーパネル廃棄問題
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約4000万枚のパネルが廃棄される（ ※250wを標準とした場合）

2040年度に年間80万トン

年間約 80万トン



大量埋め立て問題

・埋立処分場の残余容量の不足
・処理能力の不足

現状太陽光パネルはほぼ埋め立て廃棄！

2040年には約80万トン→産業廃棄物の6％を占めると予想

埋め立てせず、リサイクル
できる手法の確立が急務！

2022_Niimi_solar_company

ソーラーパネルリサイクル手法の確立が必要
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リサイクルが難しい
ソーラーパネルの構造



ソーラーパネルの構造

主要材料
・ガラス
・太陽電池セル
・有機物(EVA等)
・銅線等

Niimi-sola

「太陽光発電所の廃パネル問題とは？何が問題で何が正しい？②」 より引用

（銅線）

（銅線）

ソーラーパネルの構造(断面図）

適切な廃棄をするためには、
ソーラーパネルを材料別に
分解する必要がある

白板強化ガラス

EVA（エチレン-酢酸ビニル共重合樹脂）

ソーラーパネルは様々な
有機物・無機物で構成されている
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ソーラーパネルのイメージ

アクリル樹脂に固められた「造花」のようなもの

(EVA) (太陽電池セル・銅線)

アクリルの中の素材を
抽出するのと同じくらい困難



使用済太陽光パネルの
リサイクル方法
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事例① 二軸破砕機によるガラス破砕

事例②大型湿式処理による高度選別機

事例③ 蛍光X線評価・破砕・分離機器複合システム

ロール式破砕機でガラス破砕・除去
ふるい選別と風力選別でガラスを粒度で選別

シュレッダーで破砕（アルミフレーム取り外しなし）
ふるい選別、湿式比重選別で金属などの資源を選別

蛍光X線機器と画像処理機器で資源性及び有害性評価
評価結果で、破砕機又は分離機による処理を選択
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リサイクル処理の現状
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リサイクル処理の現状

ホットナイフでガラスとシリコンセルの間の封止剤層
（EVA層）を切断→ガラスとEVAシートを回収

粒状の投射材料を吹き付けガラスを剥離
→ガラスとEVAシートを回収

12新見ソーラーカンパニー

事例④ホットナイフによる金属・ガラス分離

事例⑤ブラスト工法によるカバーガラス剥離装置

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状



リサイクル処理の現状

13新見ソーラーカンパニー

・高純度のマテリアル抽出が可能
・燃焼を伴うため、CO2が排出される

事例⑥ 加熱・燃焼リサイクル装置

・高純度のマテリアル抽出が可能
・熱分解ため、CO2フリーでの処理が可能

事例⑦ 佐久本式ソーラーパネル熱分解装置

処理後

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状



回収マテリアルの純度高

CO2無排出

CO2排出

事例⑥ 加熱・燃焼
リサイクル装置

事例① 二軸破砕機

事例② 大型湿式処理

事例⑤ ブラスト工法

事例③ 蛍光X線評価・破砕
・分離機器複合システム

回収マテリアルの純度低

事例④ ホットナイフ

https://webreprint.nikkei.co.jp/r/9EC19340772F481A9F97E318659C239A/

事例①〜⑤は分離された材料に

EVAやバックシート等の有機物
が含まれ、取り除くための後工
程が必要

佐久本式
熱分解装置

2050年 脱炭素社会へ向けて
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事例⑦佐久本式
ソーラーパネル
熱分解装置

事例⑥ 燃焼という工程が必要

（CO2の排出を伴う）
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佐久本式ソーラーパネル
熱分解装置とは？
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二酸化炭素を
排出せずに
有機物を
分解できる

高純度の
マテリアルを
抽出できる

二つを達成している

世界で唯一の技術

佐久本式

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式は世界オンリーワンの技術



佐久本式で分解した
マテリアル
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太陽電池セル
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ガラス・銅線

新見ソーラーカンパニー
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リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式ソーラーパネル熱分解処理フロー



日本国内の設置済みパネル
装置のニーズと市場は？

新見ソーラーカンパニー 21



国内市場規模９,000億円以上（※）

国名 導入
ギガワット

導入枚数
（単位：億）

処理費用
（単位：億円）

１位 中国 254.4 10.2 35,700
２位 アメリカ 75.6 3.0 10,500
３位 日本 67.0 2.7 9,450
４位 ドイツ 53.8 2.2 7,700
５位 インド 39.2 1.6 5,600

2050年には現在の4〜5倍

約4兆円の市場へ

１枚の処理費用を3,500円と仮定
現在の平均処理単価は
3,500円~5,000円（弊社ヒアリングより）

（2020年時点）出典：国際再生可能エネルギー機関（IRENA）世界の太陽光発電（容量）導入量

Niimi-solar 22

国内市場４兆円へ

都道府県 合計：(MW)
合計：枚

（1枚250ｗ換算）
合計:億円 都道府県 合計：(MW)

合計：枚
（1枚250ｗ換算）

合計:億円

茨城県 3,683 1,473万枚 516 億円 三重県 2,245 898万枚 314 億円

千葉県 2,795 1,118万枚 391 億円 鹿児島県 2,127 851万枚 298 億円

兵庫県 2,433 973万枚 341 億円 福岡県 2,076 831万枚 291 億円

愛知県 2,420 968万枚 339 億円 北海道 2,063 825万枚 289 億円

栃木県 2,296 918万枚 321 億円 静岡県 2,051 820万枚 287 億円

福島県 2,285 914万枚 320 億円 岡山県 2,011 804万枚 282 億円

群馬県 2,273 909万枚 318 億円 宮城県 1,843 737万枚 258 億円

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状国内市場４兆円へ
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都道府県 合計：(MW) 都道府県 合計：(MW)

北海道 2,063 825 万枚 289 億円 滋賀県 807 323 万枚 113 億円

青森県 761 304 万枚 107 億円 京都府 524 209 万枚 73 億円

岩手県 880 352 万枚 123 億円 大阪府 887 355 万枚 124 億円

宮城県 1,843 737 万枚 258 億円 兵庫県 2,433 973 万枚 341 億円

秋田県 292 117 万枚 41 億円 奈良県 528 211 万枚 74 億円

山形県 273 109 万枚 38 億円 和歌山県 678 271 万枚 95 億円

福島県 2,285 914 万枚 320 億円 鳥取県 357 143 万枚 50 億円

茨城県 3,683 1,473 万枚 516 億円 島根県 348 139 万枚 49 億円

栃木県 2,296 918 万枚 321 億円 岡山県 2,011 804 万枚 282 億円

群馬県 2,273 909 万枚 318 億円 広島県 1,446 579 万枚 202 億円

埼玉県 1,515 606 万枚 212 億円 山口県 1,097 439 万枚 154 億円

千葉県 2,795 1,118 万枚 391 億円 徳島県 706 282 万枚 99 億円

東京都 408 163 万枚 57 億円 香川県 767 307 万枚 107 億円

神奈川県 641 256 万枚 90 億円 愛媛県 776 310 万枚 109 億円

新潟県 320 128 万枚 45 億円 高知県 414 166 万枚 58 億円

富山県 306 122 万枚 43 億円 福岡県 2,076 831 万枚 291 億円

石川県 525 210 万枚 74 億円 佐賀県 605 242 万枚 85 億円

福井県 212 85 万枚 30 億円 長崎県 871 348 万枚 122 億円

山梨県 643 257 万枚 90 億円 熊本県 1,411 564 万枚 198 億円

長野県 1,375 550 万枚 193 億円 大分県 1,192 477 万枚 167 億円

岐阜県 1,345 538 万枚 188 億円 宮崎県 1,319 527 万枚 185 億円

静岡県 2,051 820 万枚 287 億円 鹿児島県 2,127 851 万枚 298 億円

愛知県 2,420 968 万枚 339 億円 沖縄県 353 141 万枚 49 億円

三重県 2,245 898 万枚 314 億円 合計 57,182 22,873 万枚 8005 億円

合計：枚

（1枚250ｗ換算）
合計:億円合計:億円

合計：枚

（1枚250ｗ換算）

都道府県別導入容量(FIT申請分のみ）処理費用見込

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状都道府県別設置済み太陽光発電設備容量



・当社の独自技術化

・後発参入への高い優位性

・アメリカ、中国、EU、インドへ特許出願中
・日本国内にも継続して別特許を出願中

Niimi-solar 24

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状国内外の特許等について

日本国特許 中国実用新案
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佐久本式熱分解装置を導入し、
リサイクル事業に取り組む

参入障壁は？
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衆議院 答弁第一〇六号 内閣衆質一六二第一〇六号
平成十七年八月二日 内閣総理大臣 小泉純一郎 衆議院議長 河野洋平 殿
衆議院議員若井康彦君提出炭化炉（熱分解装置）と焼却炉、及びその設置許可に関する質問に対
し、別紙答弁書を送付する から抜粋

以上の内容により、燃焼を伴わない熱分解装置は産業廃棄物の
焼却施設に該当しないため参入障壁が低いと言える



廃棄パネルが新しいパネルへ。世界でも例を見ないカーボンニュートラルな新しい仕組み。

Panel to Panel
使用済みパネルから再生パネルへ

27

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状当社が目指す循環型社会の最終形態

純国産パネルの生産
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一般財団法人
PVリボーン協会設立

2022年8月8日



PVリボーン協会設立の目的

① Panel to Panelの実現
（リボーンパークの設置）

② 全国に設置しているメガソーラー業者
からの問い合わせ先の一元化

協会

支部 支部 支部



リボーンパークの概略



板ガラス製造企業

太陽電池製造企業

銅線製造企業

アルミ製造企業

精錬業者
ソーラーパネル

販売企業
熱分解装置導入企業 ソーラーパネル製造メーカー

リボーンパーク

再生パネルの製造

東日本リボーンパーク
（福島）

西日本リボーンパーク
（岡山）

まずは全国に２箇所
将来的には各地域に

販
売

販
売

分解したマテリアルは
リボーンパークで
買取

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状ビジネスモデル：リボーンパークの説明①



協会とリボーンパーク
の関係性



リボーンパーク 福島県岡山県

協会

マテリアルをリサイクルしてパネルを製造

協会支部
各都道府県へ分配

熱分解装置
導入企業 運送会社

全国各地

中国
九州
沖縄

四国 近畿
北海
道

関東中部 東北

ソーラーパネル
仕入れ
販売企業

１都道府県に１〜３機

製造・加工業者

アルミ

太陽電池セル ガラス

銅線

製造メーカー

ソーラーパネル
製造メーカー

EVAシート

バックシート

再生
ソーラー

パネルの完成

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状ビジネスモデル：リボーンパークの説明②



新見ソーラーカンパニー 34

リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式装置でSDGsに貢献
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リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式装置でSDGsに貢献

1.5：2030年までに、貧困層や脆弱な状況にある人々の強靱性（レジリエン
ス）を構築し、気候変動に関連する極端な気象現象やその他の経済、社会、
環境的ショックや災害に暴露や脆弱性を軽減する。

7.1：2030年までに、安価かつ信頼できる現代的エネルギーサービスへの普遍
的アクセスを確保する。

7.2：2030年までに、世界のエネルギーミックスにおける再生可能エネル
ギーの割合を大幅に拡大させる。

8.5：2030年までに、若者や障害者を含む全ての男性及び女性の、完全かつ生
産的な雇用及び働きがいのある人間らしい仕事、並びに同一労働同一賃金を
達成する。

8.8：移住労働者、特に女性の移住労働者や不安定な雇用状態にある労働者
など、全ての労働者の権利を保護し、安全・安心な労働環境を促進する。
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リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式装置でSDGsに貢献

9.4：2030年までに、資源利用効率の向上とクリーン技術及び環境に
配慮した技術・産業プロセスの導入拡大を通じたインフラ改良や産
業改善により、持続可能性を向上させる。全ての国々は各国の能力
に応じた取組を行う。

11.6：2030年までに、大気の質及び一般並びにその他の廃棄物の管理に特
別な注意を払うことによるものを含め、都市の一人当たりの環境上の悪影
響を軽減する。

12.2：2030年までに天然資源の持続可能な管理及び効率的な利用を達成する。

12.5：2030年までに、廃棄物の発生防止、削減、再生利用及び再利用によ
り、廃棄物の発生を大幅に削減する。
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リサイクル処理の現状リサイクル処理の現状佐久本式装置でSDGsに貢献

13.1：全ての国々において、気候関連災害や自然災害に対する強靱性
（レジリエンス）及び適応の能力を強化する。

13.2：気候変動対策を国別の政策、戦略及び計画に盛り込む。

15.3：2030年までに、砂漠化に対処し、砂漠化、干ばつ及び洪水の影
響を受けた土地などの劣化した土地と土壌を回復し、土地劣化に荷担
しない世界の達成に尽力する。

16.a：特に開発途上国において、暴力の防止とテロリズム・犯罪
の撲滅に関するあらゆるレベルでの能力構築のため、国際協力な
どを通じて関連国家機関を強化する。


